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curvar planchas en frio. — 539. Plegado de chapas y planchas.

CarfTuLo XXXVIII. — CIZALLADO Y MAQUINAS TIJERAS .....
540. Corte mediante tijeras o cizallado. — 541. Presién de corte en
las cizallas. — b42. Tijeras para cortar perfiles. — 543. Tijeras
a palanca. — 544. Tijeras a guillotina. — 545. Tijeras a discos
cortantes.

CarfTuLo XXXIX. — PUNZONADO Y MAQUINAS PUNZONA-
DO R A S o i e e e e e e
546. Corte mediante punzones. =~ 547, Punzonado de agujeros cilin-
dricos. — 548. Caracteristicas del punzonado. — 549. Presién de
punzonado. — 550. Punzonado de forma. — 551. Maquinas de pun-
zonar. — 552. Presién necesaria para el punzonado de forma. —
553. Extractores y fuerza de extraccién.

CArfTuLO XL, — PRENSAS Y BALANCINES ....ovviiennirnnnnnnnn.
"654. Prensas mecéanicas. — 555. Prensas hidriulicas. — 556. Mate-
riales empleados para matrices y su tratamiento térmico. — 557.
Ajustes de las matrices. — 558. Construceién de matrices por
electro-erosion. — 559. Operaciones de estampado. — 560. Prensado
en frio. — 561. Acufiacién. — 562. Embuticién o embutido.

CaprfruLo XLI. — NOCIONES SOBRE SOLDADURAS ............
6563. Generalidades. — 564. Soldaduras por fusién. — 565, Sople-
tes. — b566. Presiones de trabajo y forma de la llama para cada
operacién. — 567. Soldadura eléctrica. — 568. Material de aporte
- electrodos. — 569. Soldadura a resistencia. — 570. Tipos de sol-
daduras, Soldaduras de estafio y bronce. — 571. Desoxidantes.

CapfruLo XLII. — AUTOMATIZACION .. ..tviineiieiineennnnn
572. Generalidades. — 573. Proceso de fabricacién. — 574. Téeni-
cas de producciéon. — 575, Conceptos basicos sobre mecanizacién y
automatizacion. — 576. El automatismo err las maquinas herra-
mientas. — 577. Maquinas multiformes. — 578.. Maquinas unidad
y agrupamiento de maquinas. — 579. Cadenas de fabricacién.

CariTuro XLIII. — MAQUINAS PARA EL TRABAJO DE LA MA-
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680. Generalidades. — 581. Sierras mecanicas para madera. —
582. Hojas de sierra. — 583. Sierras alternativas, — ES4. Sierras
de disco. — 585. Sierras sinfin. —- 586. Potencia absorbida por las
méiquinas sierras para madera. — 587, Maquinas acenilladoras. —
588, Garlopa o planeadora, — 589. Acepilladoras para madera. —
590. Fresadora moldurera o tupi. — 591. Tornos para madera.
— b592. Miquinas de taladrar o barrenos. — 493. Maquinas mor-
tajadoras o escopladoras. — 594. Maquinas lijadoras. — 595. Ma-
quinas cortadoras de chapas,

675

685

692

701

714

724

735



